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Kinas storsta stalleverantor valjer AP&T
Komplett presshardningsprocess
viktig for Baosteel

Nar Kinas storsta stalleverantor,
Baosteel, beslutade sig for att ut-
veckla presshardningstekniken for
sina egna dndamal vinde man sig till
AP&T for att skaffa sig utrustningen
och processkunskapen. Tillsammans
har foretagen tagit fram en komplett
presshardningsprocess som Baosteel
kommer att anvanda i utvecklingen
av framtida produktionslosningar for
bilindustrin.

Fordonsindustrins stravan efter viktbesparing

i kombination med okad krocksakerhet har
skapat ett stort intresse for presshérdning
som tillverkningsmetod. Den ger méjligheter
att tillverka detaljer med béde Iag vikt och
dessutom mycket bra forméga att ta upp
krockenergier, tack vare att materialet far
upp till tre ganger hogre hallfasthet an van-
ligt stal i hardningsprocessen. Potentialen
att kunna f& hogkvalitativa komponenter
med hog hallfasthet till ett attraktivt pris
har satt bollen i rullning.

Partner med helhet

AP&T blev kontaktade av stalgiganten
Baosteel som var ute efter en samarbets-
partner med kunskap om hela presshard-
ningsprocessen - frdn dmnesmatning, upp-
varmning och pressmatning till press-
h&rdning och utmatning. Baosteel horde sig
for med ett stort antal leverantdrer som ut-
varderades, men i slutdnden var det AP&T
som fick fortroendet.

Goda referenser viktiga
- Vér erfarenhet av presshardning var
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Snabba ryck. AP&T:s specialanpassade SpeedFeeder plockar snabbt in det 950° C

varma amnet i pressen.

begransad och vi behévde en partner med
kunskap om processen och som kan levere-
ra en startklar l6sning, berattar Baosteels
chefsforskare Dr. Xu.

- Dessutom hade AP&T flera presshard-
ningsprojekt bakom sig med ménga bra refe-
renser att visa upp och det var viktigt for oss.

Starka och latta detaljer

| utvecklingsarbetet har Baosteel och AP&T
fokuserat pa processen att forma en B-stolpe
till en personbil - en detalj som ar ganska
typisk for vad presshardning anvands till idag.
Den ska effektivt kunna ta upp krockenergi
och dessutom ha 13g vikt.

- Vi &r mycket nojda med det resultat vi kom-
mit fram till under utvecklingen hos AP&T och
det badar gott for framtiden, séger Dr. Xu.

Komplett linje

Forsta delen av linjen bestér av en ugn som
varmer upp pladtdmnena till 950° C. Efter
uppvarmningen ar det brattom att forma
amnet innan temperaturen sjunker och da
plockar en specialanpassad SpeedFeeder-
pressrobot upp de glédande heta @mnena
och lagger dem pd plats i AP&T:s press-
ha&rdningspress. Pressverktyget stangs och
amnet dras till en fardig B-stolpe samtidigt
som det hastigt kyls av och far sina starka
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materialegenskaper. Hela linjen styrs givetvis
av AP&T:s styrsystem LOGOS som ger full
kontroll dver formningsprocessens alla steg.

Satsar for framtiden

Den presshardningslinje som AP&T levererar
kommer att vara en viktig utvecklingsresurs i
Baosteels verksamhet i Shanghai i Kina.
Foretagets ambition &r ndmligen att hoja for-
adlingsgraden i sin produktion och bredda
sitt produktutbud. Man vill i hgre grad kun-
na erbjuda monteringsfardiga komponenter
till fordonsindustrin.

- Genom samarbetet med AP&T kan vi
na konkurrensfordelar som direktleverantor
till fordonsindustrin. Ravaran stal har vi ju
redan, konstaterar Dr. Xu.

Avancerat verktyg
Utvecklingen av verktyget har skett i néra
samarbete mellan foretagen. Det &r en avan-
cerad losning med integrerad kylning for att
snabbt kunna sénka temperaturen pé detal-
jen sa att den far ratt materialstruktur.
B-stolpen som formas i verktyget har en
mycket avancerad geometri med radier som
varit stora utmaningar. Och pé Baosteel &r
man imponerad.

- Vi har fatt bevis pa AP&T ar mycket
skickliga pa att ta fram verktygslosningar
for presshardning, séger Dr. Xu.

Bara bérjan?
Den utvecklingslinje som AP&T nu levererat
till Baosteel kommer med stdrsta sannolik-
het att fa efterfoljare i form av produktions-
linjer dar stalleverantdren kommer att produ-
cera andra sakerhetsdetaljer till framtida
bilmodeller. Och pa Baosteel blickar man
redan mot framtiden.

- Vi ar mycket ndjda med samarbetet
och hoppas pa en fortsattning med produk-
tionsldsningar, sager Dr.Xu.

Fran platamne till B-stolpe. Presslinjen som Baosteel kopt av AP&T kommer att
anvandas for att utveckla framtida produktionslosningar for fordonskomponenter.

Med blicken mot framtiden. AP&T:s kundansvarige Kent Eriksson,
Baosteels chefsforskare Dr. Xu, Baosteels utvecklingsdirektor Director Lu
och AP&T:s projektledare Thomas Ryberg ar nojda med resultatet i
presshardningslinjen.

Komplicerad geometri. Det var en tuff utmaning att skapa ett verktyg som kan
forma B-stolpen i en enda pressning, men bade projektledare Thomas Ryberg
och chefsforskare Dr. Xu ar nojda med resultatet.
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